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Nar rarene | kalesystemet skal holdes rene
0g nar pumperne skal holde

Haldor Topsges katalysatorer og teknikker anvendes over hele verden, hvor de bidrager til et bedre miljg

Haldor Topsges fabrik i Frederikssund er i gang 24/7, og de
bruger vand, meget vand i deres produktion og kalesystemer.

De har egen brgndboring, hvorfra der hentes ca 25 m3 i
timen. Vandet gennemgar forskellige behandlinger og alt
procesvand passerer 0gsa et stort osmoseanlaeg

Store udfordringer

Til en af de store produktionsenheder er der et lukket kgle-
kredslgb. | dette kredslgb har der vaeret store problemer
med belaegninger i rgrene. Kredslgbet er dimensioneret til
at fremfare 15 m3 i timen, men pga. belaegninger - metal og
kemirester - i rgrerne har det tidligere kun vaeret muligt at
fremfagre ca 10 m3 i timen

Kort levetid

| reservorirtanken er store 2 store pumper placeret, og disse
har kun haft en levetid pa 2 mdr. Desforuden fortages ogsa
regelmaessigt slamsugning af tanken, og hvor der gennem-
snitligt borttages mellem 20 - 24 m3 slam.

Pa 8 uger er belaegningen reduceret med > 42 %

Gron teknologi & hurtige resultater

Efter en succesfuld testperiode blev GRANDER vandvitalisering
let installeret i den 100 m3 store reservoirtank til kelekredslgbet
uden produktiosstop.

Markante resultater:

m Tilbagebetalilngstid < 1/2 ar
m Ror i anlaeg forbliver rene
HEE m Ingen udskiftning af pumper
' m Ingen udfaeldninger
m Ingen bortskaffelse af slam
Styrker bundlinien & miljget

GRANDER vandvitalisering er en unik vedvarende “gren
teknologi” uden driftsomkostninger og vedligeholdelsesfri.
Private, industrien, serviceerhverv og landbruget anvender
med stor fordel vitaliseret vand pga. af disse enestaende
egenskaber.

®

GRANDER

VandVitalisering

Vandvitalisering I/S - Markleddet 1 - 4760 Vordingborg
T.. 5535 0020 - M.. post@vandvital.dk

© Copyright Vandvitalisering I/S 2011,

www.vandvital.dk


http://vandvital.dk
http://www.vandvital.dk

